TECHNICKY LIST - BROZ MODERN®

BROZ MODERN®

& betonovy vibrolity vyrobek na bazi cementu a plniva (kameniva), modifikovany
zuslechtujicimi pfisadami
& Broz Modern je vyrabén v povrchu Natur — hladky, $edy, pohledovy beton
& vyrobky fady Broz Modern® jsou vyrabény, sledovany a kontrolovany dle
evropskych harmonizovanych norem

Technické parametry:

Skladebné rozméry Mnosstvi | Mnozstvi
) vyrobku
llustraéni foto Nazev vyrobku délka | Sirka | vyska vim na paleté
[mm] | [mMm] | [mm] [ks / kg] [m?/ kg]
i 5 ®
%‘\\/> Broz Modern™ 60/60 600 600 50 | 2,78/138,9 VL
P <} Broz Modern® 80/80 800 | 800 | 60 | 1,56/140,6 VL
~_— | Broz Modern® 80/40 800 395 60 3,16 /1424 VL
Q/ Broz Modern® 100/100 1000 | 1000 60 1,0/150,0 VL
>
. Broz Modern® 100/50 1000 | 495 60 | 2,02/141,4 VL
/ ) )
i />
\/ Broz Modern® 161/100 1610 1000 60 1,61/402,5 VL

Broz Modern® - povrch Natur

www.betonbroz.cz




Vyrobni rozméry (technicky vykres):
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Prednosti:

& pro dosazeni vysokych uzitnych vlastnosti a pozadovanych estetickych
a vizualnich hledisek se Broz Modern® vyrabi jako jednovrstvy vibrolity prvek
& prvky Broz Modern® zajistuji velmi vysoké uzitné vlastnosti:
0 vysokou pevnost
0 odolnost vuci povétrnostnim vliviim - mrazuvzdornost
0 vysokou trvanlivost
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0 prvek je odolny chemickym rozmrazovacim latkam

obkladovy nebo dlaZebni prvek
BroZz Modern je uren pro pokladku na vodorovny terén s pfipustnym sklonem do
5%

Expedice:

N
N

vyrobky jsou ulozeny na paletach EUR o rozmérech 1 200 x 800 mm
vyrobky jsou na paleté fixovany PE paskou a fixaéni folii

Doprava a manipulace:

pfi skladovani, manipulaci i dopravé prvkt BroZz Modern® musi byt dodrzovany
prislusné platné bezpecénostni pfedpisy (pro silni¢ni i Zelezni¢ni pfepravu)
manipulace s vyrobky se uskuteCfuje pomoci vysokozdviznych voziku (VZV),
popf. jinych prostfedkd k tomu uzplsobenych. ProtoZe jsou na prvek kladeny
vysoké estetické naroky, je nutné, aby manipulace probihala s nejvétsi
opatrnosti.

s vyrobky lze provadét i ruéni manipulace spojené s drobnym prodejem, plati
vSak, ze drobny prodej a vydej vyrobk( zrozbalenych palet fidi znald nebo
poucena osoba. Je tfeba vyvarovat se posSkozeni a uSpinéni vyrobku, protoZze
jakékoliv Cisténi je obtizné.

manipulovat s vyrobky Broz Modern® pomoci VZV Ize jen v pfipadé
nerozbalenych (zafixovanych) palet, aby se tak zabranilo moznému poskozeni
vyrobku

vyrobek Broz Modern® je nachylny k poskozeni hrany v pfipadé ne$etrného
zachéazeni. Nesmi se nikdy pfi manipulaci postavit na pohledovou hranu, ktera by
tim mohla byt poskozena

prevzeti zbozi investorem (popf. zplnomocnénou osobou) se fidi Pfedavacim
protokolem k prvku Broz Modern®. Podpisem Predavaciho protokolu odpovédna
osoba stvrzuje seznameni se s nakladanim a manipulaci prvku Broz Modern®.

Skladovani:

&
&
&

vyrobek na paleté musi byt vZzdy skladovan samostatné&, nesmi se skladovat vice
palet na sobé

vyrobky je tfeba skladovat v originalnim baleni, pfiemZ je nutné zabranit
mechanickému poskozeni jednotlivych vyrobku

v prfipadé dlouhodobého skladovani vyrobkd na paletach doporucujeme
z hlediska tvorby vapennych vykvétl pouzit takovy zpusob skladovani
(zabezpeceni), ktery zamezi pronikani srazkovych vod a vzdusné vlhkosti
k vyrobku

EBroZModern(@-povrChNatur www.betonbroz.cz




Podklad:

Podklad je jednou z nejdillezitéjsich &asti pokladky betonovych dlazebnich desek Broz Modern®.
SebekvalitnéjSi dlazba nedokaze pfenést a vyrovnat nedostatky nekvalitnich provedeni
podkladnich vrstev. Podklad (plan) musi byt fadné zhutnéna. Hutnéni doporuujeme po vrstvach o
max. tloustce vrstvy 20 cm. Podklad (plan) doporu€ujeme spadovat a fadné odvodnit. Orientacni
skladby podkladnich vrstev jsou uvedeny niZe (schéma). Pro podkladni vrstvy doporuujeme
pouzivat pouze kvalitni kamenivo (s min. mnozstvim jemnych podill). Doporucené zplsoby
pfipravy podkladu pro kladeni betonovych dlazebnich desek:

& pro pochtizné plochy (Stérkové loze) doporu¢ujeme pro provedeni kladeci vrstvy
pouzit drcené kamenivo frakce 4 - 8 mm, pfipadné frakce 2- 5 mm.
Nedoporu€ujeme pouzivat pro kladeci vrstvu kameniva s vysokym podilem
prachovych &astic (tzv. prosivky) nebo pisek. Vlastni urovnani kladeci vrstvy
doporucujeme provadét pres vodici listy. Tloustka kladeci vrstvy musi byt 30-50
mm

Pochiizné plochy

40, 60,80 mm Dlazba N
L 30 mm Dreené kamenivo 4-8 mm - | max. 5%

100-150 mm  Dreené kamenivo 8-16 mm

Zhutnéné podloZi

Pokladka:

Betonové dlazebni desky Broz Modern® jsou uréeny pro ruéni i strojni pokladku. Beton Broz vsak
doporucuje pokladku strojni, pfi€emz pro manipulaci se jako nejvhodnéjsi jevi pouZziti vakuového
zvedaciho zafizeni s odpovidajici unosnosti. Betonové dlazebni desky se odebiraji z palety
takovym zplUsobem, aby nedoslo k jejich podreni! Pokladani klestinami zvysuje riziko
poskozeni desek. V prfipadé, ze jsou na betonovych dlazebnich deskach patrné zjevné vady,
nesmi dojit k jejich zabudovani do konstrukce! Na zhutnéni dlazdéného krytu z betonovych

dlazebnich desek se nesmi pouzit vibraéni deskal!

& Pokladka dlazby pro pochlizné plochy do S$térkového loZze se provadi na
urovnanou kladeci vrstvu. Na rovinnost celé podkladni plochy je kladen vysoky
diraz! Postup pokladky doporucujeme proti spadu dlazdéné plochy. Pokladka
dlazebnich desek se provadi vzdy jiz z vydlazdéné plochy. Dlazebni desky se
pokladaji v pozadované vazbé tak, aby mezi jednotlivymi prvky vznikla spara o
Sifce 10 mm. Spary mezi fadami dlazebnich desek musi byt rovné, coz by se
mélo kontrolovat bé&hem kladeni pomoci provazku. Vyskové dorovnani
betonovych dlazebnich desek se provadi s vysokou opatrnosti gumovou pali¢kou
pfes dfevénou podlozku. Nestandardni rozmér pak FeSime dofezanim
jednotlivych prvku, nikdy v8ak na ukon&eni dlazdéné plochy nepouzivame beton.
Posledni fazi pokladky betonovych dlazebnich desek je zasparovani. Sparovani
se provadi kfemicitym piskem o velikosti zrn max. 2 mm. Kifemicity pisek nesmi
byt mokry! Po cca 14 dnech se znovu doplni spary kfemicitym piskem o velikosti
zrn max. 2 mm. Spravné vyplnéni spar mezi jednotlivymi dlazebnimi deskami ma
vliv na rovnomérné rozkladani tlak(i pusobicich na dlazd&nou plochu. Zadné
nebo neuplné vyplnéni spar, muze zplsobit pohyb jednotlivych dlazebnich desek
s naslednym poskozenim hran a pohledové (naslapné) ¢asti prvku.
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Doplnujici informace:

N

N b & &

rozdily v barvé a struktufe mohou byt zpuUsobeny odliSnostmi v odstinech
a vlastnostech surovin a odliSnostmi pfi tvrdnuti, kterych se vyrobce nemuze
vyvarovat, a proto nejsou povazovany za vyznamné

vyskyt vapennych vykvétl na prvcich (vyrobce se jich nemuze vyvarovat) nema
vliv na jejich uzitné vlastnosti a nepovazuje se za vyznamny

v pfipadé, ze jsou na prvcich Broz Modern® patrné zjevné vady, nesmi dojit
k zabudovani do konstrukce

Prvky splfiuji poZadavky na mrazuvzdornost, a jsou odolné i chemickym
rozmrazovacim latkdam (posypovym solim)

aby nedoS$lo ke znecisténi a znehodnoceni dlazby, pfipadné dofezani prvkl je
nutné provadét mimo vydlazdénou plochu, tak aby nedoSlo k zaneseni
prachovych &astic do naslapné vrstvy dlazby

dulezité je prvky Broz Modern® chranit pred nepfimé&fenym mechanickym
poskozenim nebo znecisténim

k zajisténi delSi zivotnosti, dosazeni vysSich uzitnych vlastnosti a lepsi udrzby je
mozné na prani zdkaznika vyrobek oSetfit ochrannym
(impregnaénim/hydrofobizaénim) natérem Brozgard®. Snasenlivost s jinymi
ochrannymi natéry musi byt predem ovéfena zkouskou.

Nabidka barev a povrchu:

N

barva Seda

Kvalita (normy):

N
N

N

betonové dlazebni desky hladké jsou deklarovany dle CSN EN 1339 Betonové
dlazebni desky — PoZadavky a zkuSebni metody

kvalita betonovych dlazebnich desek je sledovana akreditovanymi zkuSebnimi
laboratofemi (AZL pfi UTHD FAST VUT vBrné& (L1396), TZUS Praha
akreditovana zkusebni laboratof €islo 1018.2 pobocka Brno)

vyroba ve spole¢nosti Beton Broz s.r.o. je fizena a sledovana dle normy ISO
9001 a systému managementu bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci OHSAS
18001
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CE€ CSN EN 1339 Betonové dlazebni desky — Pozadavky a zkusebni metody
Ur€ené pouziti Venkovni a vnitini plochy Odolnost p[‘Ot’I zmrazovani / Trida 3 A
rozmrazovani 2
<1,0 kgm
. Trida 4l
Rozméry [mm] Viz vy3e technicky vykres
. , M Obrusnost <18 000 mm®/
délka / §itka / vyska prvku (vyrobni rozméry) s g
5000 mm
Rozmérova pfesnost [mm] ) .
+2mm | £2mm | £ 3 mm | Odolnost proti smyku / skluzu Uspokojivy
délka / Sitka / vySka
Pevnost v ohybu 4,0 MPa Reakce na oheri A1

Upozornéni:

Udaje uvedené v tomto technickém listu obsahuji v§eobecné informace o vyrobku, jeho pouZiti a
odpovidaji naSim sou€asnym znalostem a zkuSenostem. Odchylky se mohou vyskytnout v
zavislosti na zpusobu prace, podkladu a pouzitych materidlech pfi pokladce. V pripadé potieby
zadejte nasi technickou a poradenskou sluzbu!

Technicka podpora / poradenstvi:

technické informace: technickeinfo@betonbroz.cz (+420 777 223 940)
poradenstvi pfi pokladce a realizaci: realizaceinfo@betonbroz.cz
(+420 777 222 805)

& reklamace: reklamace@betonbroz.cz

N

& 03/2011; toto vydani nahrazuje pfedchazejici technické listy v piném rozsahu.
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