TECHNICKY LIST - BETONOVE DLAZEBNi DESKY

BROZ MONACO®

Monaco® | a Monaco®Il

& betonové dlazebni desky na bazi cementu a plniva (kameniva) modifikované
zuslechtujicimi pfisadami

povrch betonovych dlazebnich desek je strukturovany

vydlazdéné plochy z dlazebnich desek Broz Monaco® jsou velice moderni a
splnuji tak pozadavky nejnaro¢néjSich uzivatelu

betonové dlazebni desky Broz Monaco® jsou vyrabény, sledovany a kontrolovany
dle evropskych harmonizovanych norem (CSN EN 1339)

N an

Technické parametry:

Skladebné rozméry Mnozstvi
. Mnozstvi v1 m? | vyrobka na
llustraéni foto | Nazev vyrobku Délka | Sirka | vySka paleté
[mm] [ks/kg] [m?/kg]
Broz Monaco® | 1200 | 600 80 1,39/ 183,48 5,76 /1 008
Broz Monaco® II 600 600 80 2,78/183,48 5,76 / 996

Technicky vykres prvki (vyrobni rozméry):

Broz Monaco® | Broz Monaco® II

Obrazky €.1: Rozmérové parametry prvki
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Prednosti:

aN

&

pro dosazeni vysokych uzitnych vlastnosti a pozadovanych estetickych a

vizualnich hledisek se betonové dlazebni desky vyrabi jako dvouvrstvé

vibrolisované prvky

pfiméfena kombinace pohledového (naslapného) betonu s jadrovym betonem

zajistuje velmi vysoké uzitné vlastnosti:

0 odolnost vuci obrusu

0 vysokou pevnost

0 odolnost vugi povétrnostnim vlivdm - mrazuvzdornost a odolnost proti
pusobeni vody a chemickych rozmrazovacich latek

0 odolnost proti smyku/skluzu

0 vysokou trvanlivost

snadna opravitelnost s dobrym vysledkem

jemné strukturovany povrch

zpevnéné plochy jako jsou terasy, okoli rodinnych domu, péSi stezky, zahradni
chodnicky apod.
Ize pouzit také na mista s nizkym dopravnim zatiZzenim (obCasny pojez osobnich
vozidel do 3,51)

vyrobky jsou uloZeny na paletach EUR o rozmérech 1 200 x 800 mm

vyrobky jsou na paleté fixovany pomoci PET pasky, fixaCni folie nebo jejich
kombinaci

jednotlivé prvky (vrstvy) jsou proti odéru chranény polystyrenovymi proklady
vyrobky jsou na paletach chranény hornim pfekryvem proti znecisténi
a povétrnostnim vliviim
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Doprava a manipulace:

pfi skladovani, manipulaci i dopravé betonovych dlaZebnich desek musi byt
dodrzovany pfislusné platné bezpecnostni predpisy (pro silniéni i zelezni¢ni
pfepravu)

manipulace s vyrobky se uskute€fiuje pomoci vysokozdviznych vozika (VZV),
popf. jinych prostfedkd k tomu uzpusobenych

s vyrobky lIze provadét i ru¢ni manipulace spojené s drobnym prodejem, plati
vSak, ze drobny prodej a vydej vyrobk( zrozbalenych palet fidi znalda nebo
pouctena osoba

manipulovat s betonovymi dlazebnimi deskami pomoci VZV lze jen v pfipadé
nerozbalenych (zafixovanych) palet, aby se tak zabranilo moznému poskozeni
vyrobku
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Skladovani:

& Dpalety s vyrobky Broz Monaco® | a Il nelze pfi skladovani pokladat na sebe, ale

kazda paleta se skladuje samostatné

& vyrobky je mozné skladovat i na nezastieSenych otevienych plochach, nejlépe
vS8ak v originalnim baleni, pfiemz je nutné zabranit mechanickému poskozeni

jednotlivych vyrobku

& v piipadé dlouhodobého skladovani vyrobkil na paletdch doporucujeme
z hlediska tvorby vapennych vykvétl pouzit takovy zpusob skladovani
(zabezpeceni), ktery zamezi pronikani srazkovych vod a vzdusné vihkosti dovnitf

palet s betonovymi dlazebnimi deskami

Podklad:

Podklad je jednou z nejdllezitéjSich ¢asti pokladky betonovych dlazebnich desek. Sebekvalitngjsi
dlazba nedokaze pfenést a vyrovnat nedostatky nekvalitnich provedeni podkladnich vrstev.
Podklad (plan) musi byt Ffadné zhutnéna. Zvlastni pozornost musi byt vénovana hutnéni
podkladnich vrstev v pfipadé pouziti pro obCasny pojezd vozidel do 3,5 tuny. V takovém pfipadé je
nutné u podkladnich vrstev dosahnout vy3Siho modulu pfetvarnosti nez u pokladky plochy
pochlzné. Podklad (plan) doporu¢ujeme spadovat a fadné odvodnit. Skladba podkladnich vrstev
je zavisla na konkrétnich geologickych podminkach a na nasledném zatiZzeni dlazdéné plochy.
Orientacni skladby podkladnich vrstev jsou uvedeny nize (Viz. Obrazek €.2). Jednotlivé podkladni
vrstvy je nutné spravné a dostatecné zhutnit. Hutnéni doporucujeme po vrstvach o max. tloustce
vrstvy 20 cm. Pro podkladni vrstvy doporuCujeme pouzivat pouze kvalitni kamenivo (s min.
mnozstvim jemnych podil(). Konkrétni frakce kameniva jsou uvedeny nize (Viz. Obrazek ¢.2). Pro
provedeni kladeci vrstvy je vhodné pouzit drcené kamenivo frakce 4 - 8 mm, pfipadné frakce 2 - 5
mm. Nedoporu€ujeme pouzivat pro kladeci vrstvu kameniva s vysokym podilem prachovych &astic
(tzv. prosivky) nebo pisek. Vlastni urovnani kladeci vrstvy doporucujeme provadét pies vodici listy.
Plochu je samoziejmé& nutné fadné spadovat a kladeci vrstvu vytvofit vySkové pfiblizné o 5 - 10

mm vysSi, vzhledem ke koneénému hutnéni zadlazdéného krytu.

Pochtizné plochy Lehky provoz do 3,5t
' | 80mm Dlazba | 7| 80mm
——1 30 mm Dreené kamenivo 4-8 mm RS L —— )
100-150 mm  Drcené kamenivo 8-16 mm i "-._ 100 mm

Zhutnéné podlozi

200 mm

100 mm

Obrazek ¢€.2: Varianty skladeb pfi pokladce skladebné dlazby tl. 80 mm

Pokladka:

Dlazba
Dreené kamenivo 4-8 mm
Dreené kamenivo 8-16 mm

Dreené kamenivo 16-32

Stérkopisek
Zhutnéné podloZi

Betonové dlazebni desky Monaco® jsou uréeny predev§im pro strojni pokladku. Beton Broz
doporucuje pfi pokladce pouziti vakuového zvedaciho zafizeni. Pfi pokladce klestinami maze dojit
k poSkozeni desky. Pokladka dlazby se provadi na urovnanou kladeci vrstvu. Betonové dlazebni
desky se odebiraji z palety (a postupné z jednotlivych vrstev) takovym zplisobem, aby
nedoslo k podieni betonovych dlazebnich desek v dalSi vrstvé! Postup pokladky je vzdy proti
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spadu dlazdéné plochy. Pokladka dlaZzebnich desek se provadi vzdy jiz z vydlazdéné plochy.
Dlazebni desky se pokladaji v pozadované vazbé tak, aby mezi jednotlivymi prvky vznikla spara o
Sifce 3 - 5 mm. Spary mezi fadami dlazebnich desek musi byt rovné, coz by se mélo kontrolovat
béhem kladeni pomoci provazku. V pripadé, ze jsou na betonovych dlazebnich deskach
patrné zjevné vady, nesmi dojit k zabudovani do konstrukce! Abychom predesli barevhym
rozdilim na vydlazdéné plose, doporucujeme pri pokladce odebirat dlazebni desky z vice
palet a z vice vrstev najednou. Nestandardni rozméry, pak feSime dofezanim jednotlivych prvku,
nikdy vSak na ukonceni dlazdéné plochy nepouzivame beton. Posledni fazi pokladky betonovych
dlazebnich desek je zasparovani a zhutnéni zadlazdéného krytu pomoci vibraéni desky. Pfed
hutnénim poloZeného dlazdéného krytu se vzdy provede jako prvni vyplnéni spar kiemicitym
piskem o velikosti zrn max. 2 mm a nasledné se provede ocisténi plochy. Kiemicity pisek nesmi
byt mokry! Takto pfipravenou dlazdénou plochu je teprve mozné “zhutnit® vibracni deskou.
“Zhutnénim“ dlazdéného krytu dojde ke zpevnéni a srovnani pfipustnych vySkovych toleranci
jednotlivych dlaZzebnich desek. Vibraéni deska musi mit max. hmotnost 80 kg a musi byt vzdy
opatifena gumovou (plastovou) podlozkou! Po “zhutnéni‘ dlazdéného krytu se doplni spary
kfemiCitym piskem o velikosti zrn max. 2 mm. Spravné vyplInéni spar mezi jednotlivymi dlazebnimi
deskami ma vliv na rovhomérné rozkladani tlakil pasobicich na dlazdénou plochu. Zadné nebo
neuplné vyplnéni spar, muze zpusobit pohyb jednotlivych dlaZzebnich desek s naslednym
poskozenim hran a pohledové (naslapné) ¢asti prvka.

K vypInéni spar doporu€ujeme pouzit kiemicity pisek pytlovany (sudeny) z doplfikového sortimentu
spole¢nosti Beton BroZz s.r.o.

Doplnujici informace:

& rozdily v barvé a struktuie dlazebnich desek mohou byt zpusobeny odli§nostmi
v odstinech a vlastnostech surovin a odliSnostmi pfi tvrdnuti, kterych se vyrobce
nemuze vyvarovat, a proto nejsou povazovany za vyznamné

& k eliminaci vy$e uvedenych skute¢nosti doporucujeme pii pokladce odebirat
dlazebni desky z vice palet a z vice vrstev najednou

& vyskyt vapennych vykvétd na dlazebnich blocich (vyrobce se jich nemuze
vyvarovat) nema vliv na jejich uzitné vlastnosti a nepovazuje se za vyznamny

& v piipadé, ze jsou na betonovych dlazebnich deskach patrné zjevné vady,
nesmi dojit k zabudovani do konstrukce

& vzhledem k lep§imu zpracovani (idealni zrnitostni kfivka) a vlastnostem (slozeni
eliminujici zarUstani spar) doporu¢ujeme pouzivat pytlovany (suseny) kiemicity
pisek z doplfikového sortimentu spole¢nosti Beton Broz s.r.o.

& dulezité je vydlazdénou plochu chranit pfed nepfiméfenym mechanickym
poskozenim nebo znecisténim

& Kk zajisténi del$i Zivotnosti, dosazeni vys$Sich uzitnych vlastnosti, zvyraznéni
barevnosti a lepsi udrzby doporu€ujeme oSetfit zadlazdénou plochu ochrannym
(impregnacni/hydrofobizacni) natérem, ktery je soucasti dopliikového sortimentu
Beton BroZ s.r.o0. (Sikagard® - 907 W, nebo Brozgard®)
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Nabidka barev a povrcht:

& povrch BROZ Standard: Piskovec, Bazalt, Bronze, Terra
& barevny povrch standard je melirovany, pficemzZ jednotlivé dlazdice se mohou
barevné liSit a kazda ma svuj originalni vzor

Specifikace (zatridéni):

& betonové dlazebni desky Broz Monaco® jsou deklarovany dle CSN EN 1339

& kvalita betonovych dlazebnich desek je sledovana akreditovanymi zkusebnimi
laboratofemi (AZL pfi UTHD FAST VUT vBrné& (L1396), TAZUS Praha
akreditovana zkusebni laboratof €islo 1018.2 pobocka Brno)

& vyroba ve spole¢nosti Beton BrozZ s.r.o. je fizena a sledovana dle normy ISO
9001 a systému managementu bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci OHSAS

18001
C € CSN EN 1339 Betonové dlazebni desky — Pozadavky a zku$ebni metody
Urcené pouziti Venkovni a vnitfni plochy Odolnost p'rot'i zmrazovani / Trida 3A
rozmrazovani 2
<1,0kg.m
Délka Sitka Vyska
Trida 4l
Rozméry [mm] 1200 600 80 Obrusnost <18 000 mm?®/
5 000 mm?
600 600 80
Rozmérova pfesnost [mm] +2 2 +3 Odolnost proti smyku / skluzu Uspokojivy
Pevnost v ohybu [MPa] 24,0 Reakce na ohen A1l

Upozornéni:

Udaje uvedené v tomto technickém listu obsahuji véeobecné informace o vyrobku, jeho pouziti a
odpovidaji nasSim souasnym znalostem a zkuSenostem. Odchylky se mohou vyskytnout v
zavislosti na zpusobu prace, podkladu a pouzitych materidlech pfi pokladce. V pripadé potieby
zadejte nasi technickou a poradenskou sluzbu!

Technicka podpora / poradenstvi:

technické informace: technickeinfo@betonbroz.cz (+420 777 223 940)
poradenstvi pfi pokladce a realizaci: realizaceinfo@betonbroz.cz (+420 777 222 805)
reklamace: reklamace@betonbroz.cz
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& od 3/2013; toto vydani nahrazuje pfedchazejici technické listy v plném rozsahu
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